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s KAN DIA Unsere Maschinen sind fur
E L E VATO R __ den AuBeneinsatz konzipiert.

Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten berschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
geféhrdeten Gelenke sind
zusdtzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkte
der H-LINE wurden fir Anlagen
mit intensivem Hochbetrieb
entwickelt.

Die Kapazitdt des Befiillungsférderers KTHR wird angepasst, um Material von einem Skandia
KTH B Becherelevator zu Vorratsbunkern/Silos zu beférdern. Er kann mit 30° Neigung begonnen
20/33-40/33 werden.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

> Direkimontierter Getfriebemotor > Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor

> Auslauftrichter fur den Antrieb > Anschlisse, Trichter und Verteiler fir verschiedene Zwecke

> Uberfillmelder im Auslauftrichter > Keftenschutz

> Einlaufirichter fir Spannteil > Querliegender Auslassschieber (verschiedene Antriebsvarianten)
> Kettenspanner mit variabler Stirnfléiche fir zusdizliche Sauberkeit > Sichigléser fur Férdersekfionen

> Zwischenbdden mit KunststoffverschleiBfléichen

> Dauergeschmierte Lager

> Stahlkette mit Mitnehmer aus Kunststoff

> Bodenbleche mit Kunststoffverschleifflachen

GALVANISIERT
ENERGIEEFFIZIENT
WARTUNGSFREUNDLICH
KOMPAKT

ZUVERLASSIG

EINFACHE MONTAGE

Variable Stirnfléche fur
Getriebemotor mit Kunststoff. zusétzliche Sauberkeit.
LEADING

Stitzrahmen.

Direkimontierter Stahlkette mit Mitnehmer aus

COMPANY

DEU



80-100 = 190 *
120 =160 +——

SZEICHNUNG

KTHB

BEFULLUNGSFORDERER

Forderleistung fir 750 kg/m?3

Forderleistung
Ceschwindigkeit
Keftengeschwindigkeit
Forderkette, Typ

Kettenteilung/max. Zugstdrke

Kettenrad, Zéhne

Mitnehmer, Material

Fordersektion, Breite/Hohe

Blechstérke Antrieb, Seite/Bodenblech

Blechstérke Spannteil und Férdersektion

Starke, Kunststoffooden

Einlauf- und Auslauftrichter

ATEXKlasse (serienméBige Anlage)
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfiigbar.

20/33
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